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操作前注意事项  

1. 安全须知 

1) 打开电源后，切勿将手放在机针下和皮带轮附近。 

2) 机器停止使用或操作者离开时，将电源关掉。 

3) 当倾斜机头、安装三角带或重新调试安装机器时，必须切断电源。 

4) 机器运转时避免手指、头发、棒状物等靠近三角带、绕线轮和电机，以免受伤。 

5) 机器运转时，不要将手指放在挑线杆防护罩内以及机针、皮带轮附近。 

6) 如果安装了皮带罩、压脚防护罩、透明有机玻璃罩，当在这些防护装置不完善时不要开机。 

2. 开机须知  

1) 油盘内未加满油时，不得开机。 

2) 若机器是通过油壶加油润滑，操作前须加油充分润滑。 

3) 启动新机器时，须先接通电源，检查皮带轮的旋转方向。（观测者面对皮带轮，皮带轮应为

逆时针方向旋转） 

4) 确认电机的额定电压和相位。 

3. 操作条件  

1) 不要在高于 35℃或低于 5℃时使用，否则会造成机器损坏。 
2) 避免在肮脏的环境中使用机器。 

3) 避免在电气噪音过大的地方使用机器。 
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操作准备 

1． 电源线连接 

     1) 连接电源线 

当电源线与控制箱连接时，应在确认了插头型号及匹配方向后，将插头插入插孔。 

A． 如果是三相电源，“U”相应接红线，“V”相应接白线，“W”相应接黑线。电机的转向 

按控制箱内的开关而定。 

注：绿线必须连接到地线上使电机接地。 

B．  保险丝容量如下： 200V-240V： 10A 

               120V-120V： 15A  

2) 照明线 

A. 安装照明灯（6V，10-15W）时，接头 

在控制箱的后面，接头处须先切除外面 

的绝缘管，再进行连接，接头处须缠上 

绝缘胶布。 

 注：连接照明灯前必须切断电源。 

B. 如照明灯不使用时，导线的右端须按图（a）或图（b）所示，进行绝缘处理。如绝缘失败， 

可能会造成控制箱烧坏。 

3) 旋转方向 

      打开控制箱前面左侧底部的橡皮盖，按下方向选择开关，可以改变电机的转向。 

面对皮带轮，转向为逆时针方向时，选择开关的指示灯为“关”，反之则为“开”。 

缝纫机出厂时，皮带轮的转向设定为逆时针方向。  

2． 连接控制箱 

控制箱连接如下图所示： 

注：（1）连接或是拔下接头时， 必须切断电源，确保安全。 （2）机型与电机控制盒要匹配。 
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3． 调节针杆停针位 

1) 调整“UP”位置当脚后跟踩下踏板时， 

机器应停在“UP”位置。如果位置偏 

移超过 3mm，进行如下调整： 

A．从机器上拔下电线插头。 

B  转动机器，使机器停在“UP”位置。 

C．固定皮带轮，将调整工具插入孔 A， 

调整反射板。 

2)  调整“DOWN”位置 

     当踏板处于中间位置时，机器应停 

在“DOWN”位置。如果位置偏移超过 

5mm,进行如下调整： 

A．从机器上拔下电线插头。 

B．转动机器，使机器停在“DOWN”位置。 

C．固定皮带轮，将调整工具插入孔 B, 

调整反射板。 

3) 确认停针位置后，接上电线插头。 

 

谨慎使用 

1. 加油（1） 

往如图所示向储油盒内注油， 

在使用中定期检查油位，如果 

油量过少，请补加足。 

请使用白色缝纫机油。 

2. 加油（2） 

新的缝纫机或长期不使用的缝纫机，在使用前要在下图箭头所指位置适量加油。 
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3. 加油状况 

在操作过程中要通过油窗检查油量的 

供应情况。 

 

 

 

 

 

4.  谨慎操作 

1)  打开或切断电源时，操作人员不要让脚靠近踏板。 

2) 在操作过程中，如遇电源突然断开或异常情况发生时，刹车可能会失灵。 

3) 进入控制箱可能会产生故障，在操作过程中务必盖上控制箱盖。 

4) 不要使用万用表检查电路，否则万用表的电压会破坏电路中的电器元件。 

    操 作 

1. 安装机针 注意：安装机针前务必切断电源 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 梭心绕线                                       注意：空运转时一定要抬起压脚 

调节内容：绕线量。 
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3. 选择用线 

从正面看，推荐左面机针用右旋线， 

右面机针用左旋线。当对面线的 

使用无具体要求时，左右机针均可使 

用右旋线。底线则左、右旋线均可使用。 

 
 
 

 

 

4. 机针引线 

1) 让每根面线穿过线架孔 A 

        注意：当使用细而滑的面线（如涤纶线）时， 

让面线穿过线架孔 B 

2) 挑线杆上升到最高位置，按图所示，顺序穿线。 

   注意：按下松线按钮，上部面线可轻松抽出。 

 

5. 调整针距和倒逢线迹 

 注：压下倒逢操纵杆，转动针距标盘，调节针距 

倒缝开关：压下开关则倒缝，释放则顺缝 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. 梭心 

1) 从梭心拉出底线约 5cm. 

2) 绕线方向右旋，将梭心放入旋梭。 
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7. 引底线 

1) 按下梭心压板，把底线从               2） 左手拉住两根面线，用右手慢慢转一圈皮带轮， 

底板面上抽出                              如图所示，面线拉起把底线也引出，然后拉齐， 

从压脚下面拉过，放到对面。 

  

    

   

 

  

   

  

 

 

8. 调节底线张力                        9.  正常的底面线张力         

      
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10. 调节面线张力 

·根据底线张力调节面线张力  

·转动面线调节螺母可调节面线张力 

·对特殊的缝料和缝线，可通过改变夹线 

弹簧来调节面线张力 

 

 

   

11.  调节压脚压力 

转动压脚压力调节螺丝， 

可调节压脚压力 
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12. 旋梭与机针的同步调节 

1)  针距设定为“6” 

2)  当机针从最低位置上升 2.4mm 时， 

旋梭与机针的相互关系如下： 

·旋梭勾线尖高于机针线孔最下端 2.3mm 

·旋梭勾线尖于机针中心线一致 

·旋梭勾线尖与机针缺口底部的间隙 

为 0.05mm 

 

注：旋梭定位要点 

1) 机针停在位置“DOWN”时，左右旋梭小齿轮的定 

位螺丝一只在前，一只在后，定位标记如图所示。 

2) 拧紧定位螺丝，做标记“S 

3) 旋梭大概位置： 

当机针在位置“DOWN”时，旋梭的 “C”螺丝 

靠近机针。 

· 最后在调整机针与旋梭的相互关系时，要先松开 

旋梭大齿轮的定位螺钉，旋梭台组件可在下轴上 

左右移动 1-2mm. 

 

 

13. 调节送布牙高度 

送布牙的高度和压脚压力应根据 

下列情况作相应调整： 

·  如送布牙太高和压脚压力太大，将会损坏缝料。 

·  如送布牙太低和压脚压力太小，针距不能保证。 

·  机针在最高位置时测量送布牙的高度 

   薄料……送布牙高度 0.8mm 

   普通……送布牙高度 1mm 

厚料……送布牙高度 1.2mm 

调节顺序： 

(1)把机器放倒。 

(2)转动皮带轮，在送布牙最高时停止。 

(3)松开牙架螺钉。 

(4)按图示箭头方向调节送布牙高度。 

(5)调节结束后，拧紧牙架螺钉。 

缝纫机出厂时送布牙高度为 1.2mm 
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14. 旋梭与挑线杆位置调整 

        当同步带卸下后重新安装时，按下列顺序进行： 

(1)  转动主动轮，在挑线杆最高位置时停止。 

(2)  放倒机器，转动下轴，当同步上的同步定 

位线时，装上同步带。 

(3)  如果同步定位箭头没有对准定位线时，须卸 

下同步带重新调整。 

 

15. 旋梭与拨线勾位置调整 

(1)  转动主动轮，在拨线勾离针板位置最远时停止。 

(2)  保证梭心套 A 与拨线勾间隙为 0.2mm 

(3)  如果间隙过大或过小，松开螺钉 B 

进行调整。 

 

16. 机针与送布牙位置调整 

1) 把针距设定为“0” 

2) 放倒机器。 

3) 松开送布曲柄螺钉 A、B。 

4) 针杆放到最低位置。 

5) 调整内、外压杆间隙到 9mm, 

临时固定送布曲柄螺钉 A、B 

6) 按图示确认送布曲柄（右）  

与连杆间角度（90 度）。 

7) 如果角度不对，打开后盖板，松开螺钉 C， 

按图示箭头方向调整到 90 度。 

8) 调整全部结束后，拧紧螺钉 A、B、C。 

注：在调整的同时要确保机针在送布牙针孔的中心。 
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17. 安全离合器安装 

安全离合器是为了防止缝纫机在不正常工作 

下旋梭和同步带受到损坏。 

（1）安全离合器的功能 

A. 当安全离合器工作时，同步带轮脱开，上 

轴空转，下轴停止转动，缝纫机不工作。 

B. 清除旋梭内卡进的多余缝线。 

C. 用手转动同步带轮轴，检查下轴是否能轻滑 

旋转，将安全离合器的位置调整到如图所示。 

（2）离合器的复位 

A. 左手按下复位按钮，右手按图示方向转动主动轮。 

B. 连杆勾住同步带轮轴时，用力转动主动轮。 

C. 松开复位按钮。 

D. 如图所示，安全离合器复位。 

（3）离合器工作力矩设定 

A. 当偏心销的标记点最靠近下轴中心时，力矩最小。 

当标记点向外旋转时，力矩增加。 

B. 调节力矩时，向外移动同步带，松开紧定螺钉， 

旋转偏心销进行调节。 

C. 力矩调节好以后，拧紧紧定螺钉。 

 

   

 

 

 

 

 

 

18. 上送布长度调整 

根据缝料有不均匀的送布情况发生时， 

可通过调节送布曲柄（右）与连杆的 

位置来调节送布情况。 

调节方法： 

1)  松开特殊螺钉。 

2)  上移特殊螺钉减少送布量。 

3)  下移特殊螺钉增加送布量。理论上讲，特 

殊螺钉在参考刻线处时，上下送布量相等。 

4)  调整结束后要紧固特殊螺钉。 
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19. 内、外压脚垂直行程调整 

当缝料的厚度和弹性有较大变化时，需对压脚的 

垂直行程（移动范围）进行调整，调整如下： 

1)  松开特殊螺钉 

2)  当偏心轮连杆向下移动时，压脚垂直行程增加。 

3)  当偏心轮连杆向上移动时，压脚垂直行程减小。 

4)  调整结束后，紧固特殊螺钉。 

·  压脚垂直行程调节范围为：2-6mm 

 

 

 

20. 调节倒顺缝针距误差 

旋转倒逢连杆与倒逢操纵曲柄（下）相连的偏心销，可调节倒顺缝针距误差。顺时针旋转增加

顺缝针距，逆时针旋转增加倒逢针距。 

 



 

 
 
 

— 11 — 

规格 

 

型号 

GC20618-4 

针数 四针 

用途 厚料 

最高缝速 1800rpm 

针距长度 0～9mm 

挑线杆行程 74.5mm 

针杆行程 36mm 

压脚提升高度 气控 16mm     手动 8mm 

内外压脚交互量 2～6mm 

使用机针 DP×17 (标准#23) 

旋梭 水平大旋梭（2倍旋梭） 

挑线杆 滑杆式 

针距调节 标盘式 

供油方式 人工润滑 

电机 伺服马达 550W 

四针 

间距 

标准 6.4-6.4-6.4mm 

特殊 可根据需要定制 

 

规格 
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